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Controleer de afdichtingsviakken en draagvlak-
ken op zuiverheid.

Controleer of de pewegende resp. onder belasting =
staande delen niet ingevreten of vervormd zijn.

_ ‘Controleer de vaste tandkrans (fig. 06 - oS . 13)
en de bewegende tandkrans (fig. g8 - pos. 05) oP
scheurtjes d.m.v.’de dye-check methode.

Vernieuw alle delen die gebreken vertonen, of
waarvan de maten niet meer binnen de toleran-

ties vallen.
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2) MEETSTAAT TWEEDE TRAP
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4) MEETSTAAT VIERDE TRAP
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